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DANE TECHNICZNE
TEXHNYECKWNE XAPAKTEPUCTKIN

4 N
n MAKSYMALNE PREDKOSCI OBROTOWE (OBR. / MIN.) CTOO, CTOO F, CT74
MAKCUMAJIbHO A0NYCTUMASA CKOPOCTb BPALLLEEHWA (OB. / MUH.)
2 Wielkos¢ uchwytu [mm] Max. obr./min.
Dopuszczalne obroty uchwytu zaleza od wielu czynnikow, takich jak: parametry skrawania, masa przedmiotu obrabianego i wywazenia lub rodzaju obrébki (toczenie przerywane lub Pa3mep natpoHa [Mm] Makc. 06./MUH.
3 l ciagte), itp.
Max. predkosci, jakie wskazano w tabeli ponizej nie powinny spowodowac zmniejszenie sity mocowania do potowy swojej wartosci poczatkowej. Podczas obrobki w stabilnych warunkach 80 7.000
(materialy, narzedzia do obrobki skrawaniem, warunki pracy), sita zacisku moze zosta¢ zmniejszona maksymalnie do 67% wartosci poczatkowe;.
4 l Dotyczy uchwytu wyposazonego w standardowe szczeki, nie wystajace poza zewnetrzna srednice uchwytu, a niewywazenie "uchwyt-przedmiot obrabiany" jest zachowane L0 BEWY
(nieprzekraczajace 20 gmmy/kg). Uchwyt i szczeki musza by¢ w dobrym stanie. 125 5500
5 W przeciwnym razie, nalezy zapoznac sie z obliczeniami, jak wskazano w normie PN-M-60650. ’
160 4.600
LlonycTMble 060pOTbI TOKAPHOTO NaTPOHa, 3aBUCAT OT MHOTVIX GaKTOPOB, Takux Kak: PEXUM Pe3aHus, Macca 0bpabaTbiBaemolt AeTanm 1 cbanancMpoBanms uav Baa 06paboTku (TOUeHwe, 1AM ToueHne
6 HenpepbIBHOE), 1 T.4. 200 4.000
MakcumansHas ckopocTs, KOTOPaA ykasaHa B TabMLIE HIXe HE AOMXHA NPUBECTA K CHUXEHMIO CVbl 33XMMa A0 NOJI0BYHSI CBOEMO HauasbHOTO 3HadeHns. BO Bpems paboTbl B CTabU/bHBIX YCAOBMAX
7 (MaTepuansl, MHCTPYMEHT N8 CTaHKOB ANA 06paboTky MeTana, YCA0BMS TPYA), CAa 3aXVMa MOXET ObiTb YMeHbLUEHa A0 67% OT Haua/IbHOM. 20 S50
OTHOCUTENIBHO K MATPOHY MCMONB3YHOLLETO CTaHAAPTHBIE KyNaUK/ HE BBICTYMAHOLLME 33 BHELIHMIA AMaMETP NaTpoHa, AucBanaHC 'NaTpoH-3aroToska’ coxpaHaetcs (pasmepom 20gmm/kr). MatpoH 315 2800
KyNauk AONXHbI ObiTb B XOPOLUEM COCTOAHMM.
B npoTvBHOM Cyuae, BaM Has0 O3HAKOMWTLCA C pacyeTamy, Kak ykazaHo no PN-M-60650 400 2.000
Max. obr./min. o Max. obr./min. Wielkosé Max. obr./min.
Makc. 06./MUH. Wielkos¢ uchwytu [mm] uchwytu [mm] Makc. 06./MUH.
— Makc. 06./MUH.
Wielkoéé Korpus stalowy Korpus zeliwny — Pasmep 4505 4605 4705 4805
uchwytu [mm] Kopriyc cransHoit Kopryc uyryHHbiii Paswep narpowa (] Korpus stalowy Korpus zeliwny natpoHa [mm]
Pasmep 35%% 356% 37%%  3g** 386+ 3105, 32**, 3g Kopnyc cranbHoi Kopryc uyryHHbii 200 2.500 2.000 3.000 2.500
natpoHa [Mm] ! ' ' 36** 20 7640 B 250 2.000 1.800 2.500 2.000
80 7.000 - 5.000 - : 315 1.500 1.200 2.000 1.700
85 7.190 - 400 1.000 800 1.500 1.300
10y €100 - 410 - 100 6.120 . 500 700 600 1.000 800
125 5.500 3.800 4,000 - 630 540 480 750 660
125 A - 800 420 360 600 520
160 4600 3:200 3.600 - 140 4370 - 1000 280 240 380 330
200 4,000 2.800 3.000 2.000 160 3820 _ 1250 210 170 - -
315 2.800 1.900 2.000 1.200 250 2450 1.500
400 2.000 1400 1600 800 315 1.940 1200 Wielkosé uchwytu [mm] Max. obr./min.
500 1.300 900 1.000 600 o0 — E60 Pasmep natpoHa [Mm] Makc. 06./MH.
630 1.000 700 800 500 500 1220 690 125 6.000
800 800 560 600 400 E 220 cE e et
200 4.600
800 760 430
1000 600 400 400 - 250 4.200
1000 610 340 315 3.300
1250 500 350 300 -
1250 490 280 400 2400
- - 500 1.500
1400 440 250 1400 240 250 o3 1200
1600 380 - 220 - 1600 380 220 800 960
1800 340 ; 190 ; 1800 340 190 915 840
1000 720
2000 300 - 170 - 2000 300 170 1250 600
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