UCHWYTY NARZEDZIOWE DO WYMIANY RECZNEJ - DIN 2080

OMPABKW A1 PYKOBOACTBO OBMEHA = DIN 2080
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Podstawowe cechy narzedzia: o
3 B Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa :" “l‘i 77777 | ,,:f,,, 13
® Naweglane na gtebokos¢ 0,7 mm § = 1 8 Q
B Hartowane i precyzyjnie szlifowane
4 B Twardos¢ powierzchni HRC: 58+2 48,4
j u Tolerancja kata stozka: AT3 70 8
CTaHAapTHbIE OYHKLAM MHCTPYMEHTOB:
B B Marepuan: nerMpoBaHHas XxpoMOMapraHLiesas CTab 10.9 -0 8.5 min
B LlemeHtnpoBanue Ha my6uHy 0,7 Mu 35 ' '
B 3aKasKka 1 uncToBOe LWanboBaHHe 24 | L
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7 B Tsepaocts: 58+2 HRC l[(dC'dD) A§3 7 : ] ,
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