UCHWYTY NARZEDZIOWE DO WYMIANY AUTOMATYCZNE)J - DIN 69871

OMPABKW A/13 ABTOMATNYECKOIO OBMEHA = DIN 69871
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Podstawowe cechy narzedzi:

B Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
u Naweglane na gteboko$¢ 0,7 mm

B Hartowane i precyzyjnie szlifowane

B Twardos¢ powierzchni: HRC 582

B Tolerancja kata stozka: AT3

CraHaapTHble GyHKLMM MHCTPYMEHTOB:

B Matepnan: nernposaHHas XpoMOMapraHLesas cTab
B LlemeHTnposarue Ha mybuHy 0,7 Mm

B 3aKanka u YncToBoe WAMPOBaHMe

B Teepgaoctb: 58+2 HRC

B [IpejenbHble OTKNOHeHUA yra KoHyca: AT3

K7:24  dd, I a AT3
30 12250 42 32 0002
40 17208 59 32 0003
50 2683 92 32 0004

K7:24 a bH12 d
30 32 16,1 31,75
40 32 16,1 44,45
50 32 25,7 69,85

=

Cbzi\

=

50
63,55
97,5

ds
d2

—17:24

\
N I
ds
d7
de
ds

f1

d, dgmax
443 45
56,25 50
91,25 80

11,1
a1l
1,1

f,min
35
35
35

3

f2

19,1 47,8
19,1 68,4
19,1 101,75

55
8,2
11,5

2%
32

15

16,4
22,8
355

37,7

284}

bisonbial@bisonbial.ru

www.bisonbial.ru




