POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

TOPU3OHTA/IbHBIE / BEPTUKAJIbHBIE MOBOPOTHO-AE/NTE/IbHLIE YCTPOVICTBA

1 Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢
obwod na 2, 3,4, 6,8, 12 24 czesci

2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z
podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°

3) Podziat dodatkowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwdd na taka
ilos¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w
miejsce wymiennej tarczy podziatowej Z=24

u Tolerancja dokfadnosci podziatu 2' minuty
1 Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
u Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

‘ Stozek Morse'a

= Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt
u [leavrensHoe ycTpoiictao 5901 He KOMMAEKTYHOTCA MaTPOHOM

‘ Koryc Mop3e
u Tolerancja réwnolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
u Tolerancja wspétosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
0,03+0,06 mm
u Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa ey
- ©
B [pocTas 1 KOMNaKTHas KOHCTPYKLMA 0BECTIeUmBaET TPV TUMa ACEHMA: o -
1) OcHoBHble AeneHie - AeeHIe NPy NOMOLLY BAOKMPYHOLLErO yCTpoiicTBa Ha 2, 3,4, 6, 8, 121 24 yactn
2) YrnoBoW Aenenme - aenerve no mmby co Lwkanoi ot 0 4o 360 rpagycos ¢ warom 1 rpadyc
3) AnbTepHaTUBHOE AeNeHne - MOXET BbiTh BBIMONHEHO C MOMOLLBIO BAOKMPYHOLLEro YCTPOIiCTBa 1
KOHKPETHbIX CMEHHbIX AeAnTeNbHbIX Anckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 wamn 24 7
©AMHNL| YacTel eneHnid), YToBbl NoayuuTh HEOBXOAMMOE KOAMYECTBO YacTel HEOBXOAMMO 3aMeHNTs
Z = 24 ek Ha nroboit Apyron T
B [lonyck TOYHOCTV AENEHMA - 2 MUHYTbI
1 [lonyck 6venna koHyca B wivHaene - 0,02 M. il
B [lonyck neprneHaMKynapHOCT OCM MPUCNOCOBAEHMA K OCHOBaHMHO - 0,02 MM. K F
B [lonyck napannenbHoCT/ 01 NpMcnocobaerna k ocHosaHMko - 0,02 Mm L
B [lonyck COOCHOCTI NPUCMOCOBAEHNA OCHALLEHHOTO TOKaPHbIM MaTPOHOM NPELW3MOHHBIM K
craraaptHeiv 0,03+0,06 mm
B [lenvTensHble AMCKM 13 BbICOKOKAUECTBEHHOM NErvpoBaHHOM CTaw, 3akaneHs! 1 OTLLAMGOBaHS!
B Kopnyc M3roTOB/IEH 113 1€TMPOBAHHOTO YyryHa
Prosvze wybrac odpowiednf uchwyt: . ) Max. waga obrabianego detalu [daN]
Szczeki jedm:nll-ilrt:K any:zccfé:ibfzizr::e"yx“blm — Rpocukts Typ I\:?r::l'(a z uchwyt'\e/l:ch. —T— [A::z] uchwytu kg
Kynauku uenbHble  Kynauku cbopHble cp- A B c D d E F G H K KL K2 L C NaTpoHOM 6e3 natpoHa
3274 3275 g:z;;;j:;‘:ﬁ;’/ t?/';s::j;li‘g;:yc 29 ‘ Komye bez podparcia z podparciem bez podparcia z podparciem
3-Szczekowy, korpus stalowy S n Mopsze o o “
3574 3575 3-KynatoBs, CransHOM KopyC 28 6e3 nognopa ¢ nognopoit  6e3 moAnopa € Noamnopown
3674 3675 4-BSzczekowy, korpus zeliwny 5o 375911150100 5911-200 200 469 330 250 76 4 18 180 18 1395 300 90 170 340 40 80 70 110 61
4-KynaukoBblii, UyryHHbIA KOpyc
3774 3775 SFI O [EUSEE | o 375911160300 5911-250 250 555 411 315 103 5 18 200 18 1575 360 100 200 400 50 90 95 135 107

4-KynaykoBblii, CTasbHOM Kopryc

A - Pasujacy rozmiar konika * Mogxogswuii pasmep 3agHeit 6abku

D - Pasujaca srednica uchwytu * Moaxoaswnit AnameTp naTpoHa
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bisonbial@bisonbial.ru
www.bisonbial.ru
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