POZIOME/ PIONOWE STOtY OBROTOWO-PODZIALOWE

TOPU3OHTAJ/IbHbLIE / BEPTUKAJIbHBIE NMOBOPOTHO-AE/INTE/IbHBIE CTOJbI

u Mozliwos¢ podziatu na dowolng ilos¢ czesci z wykorzystaniem trzech tarcz podziatowych
z doktadnoscia do 1" minuty

u Doktadnos¢ podziatu na dowolng ilos¢ czesci z wykorzystaniem piercienia z podziatka 1'30”
W Hartowana i szlifowana tuleja z gniazdem Morse'a
0 Przetozenie przektadni $limakowej 1:60, 1:90, 1:120 w zaleznosci od wielkosci stotu

W TOUHOCTb ZeNeHNA Ha NPOM3BONbHOE KOAMYECTBO YacTel C MPUMEHEHNEM AeNNTENbHbIX
LVUCKOB - 1 MUHYTa

B TOYHOCTb A€NEHNA Ha NPOM3BO/ILHOE KOANYECTBO YacTel C NpuUMeHeH e Wwkassl - 1
MUHYTa 30 cekyHA

B LeHTpupytowmit koyc Mop3e 3akaneH 1 oTwanposaH

W NepesaTouHoe oTHOWeHYe YepsauHoi nepesaun 1:60, 1:90, 1:120, B 3aBucKMMOCTH OT
pa3mepa cTona

N @@

Stozek Morse'a
Konyc Mop3e

Wyposazenie standardowe
CTaHAapTHaa KoMnaeKTaLus

TpVI AenunTeNibHble ANCKN C 3aXKUMHbIMU 6onTam

Whpusty ustalajace
YCTaHOBOUHbIE LUMNOHKM

Trzy tarcze podziatowe ze Srubami mocujacymi)
"

Dzwignia stotu
Pbivar ctona

Kog npogykTa Tun CooTHoLeHne ;Z?;Ce n;g::(;ﬁ"gﬁ MatpoH @ 5818 5819 I'op:::)i:rl:/:mo BeF:;l::v:-uo Kr
375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 160 160 125 95+130 85 40 20
375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 160, 200 160, 200 = 130+170 120 45 25
375859030500 5859-250 1:90 318 285 115 250 18 175 4x12 115 175 3 250 250 - 170+200 160 80 55
375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 315, 250 315, 250 200 170+200 210 110 80
375859050900 5859-400 1:.90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 400 400 250 220+250 350 125 122
375859060000 5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 8x16 175 310 5 = = = = 420 200 260
. y
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