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DOKEADNOSC MOCOWANIA
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1 d, d, d, d, d,, Klas doktadnosci = Knacc Touroctun
Pa3mep natpoHa
[Mm] A B P A B P A B P A B P
80 40 8 12 15 45 60 35 63 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
100 40 12 16 18 52 75 50 80 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
125 50 16 20 28 62 100 62 100 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
160 50 20 32 40 62 135 88 100 0,012 0,020 0,030 0,015 0,024 0,036 0,009 0,015 0,024 0,012 0,020 0,030
200 80 25 32 45 92 162 96 160 0,012 0,020 0,030 0,015 0,024 0,036 0,009 0,015 0,024 0,012 0,020 0,030
250 80 32 50 55 135 200 150 160 0,015 0,024 0,040 0,018 0,030 0,048 0,009 0,018 0,024 0,015 0,025 0,040
315 120 50 80 100 202 252 210 250 0,018 0,024 0,040 0,018 0,030 0,048 0,012 0,024 0,030 0,015 0,025 0,040
400 120 50 80 100 202 282 250 250 0,024 0,036 0,060 0,024 0,036 0,060 0,012 0,024 0,030 0,020 0,030 0,050

WYWAZENIE UCHWYTOW

CTATUYECKMA BANAHC

W celu uzyskania wyszczegdlnionych dokfadnosci
mocowania uchwytu zamocowanego na obrabiarce
niezbedne jest:

] L 1) zapewni¢ bicie koncowki wrzeciona obrabiarki nie
11— , o
J przekraczajace podanych wartosci,

2) uwzgledni¢ podstawowe wymagania w zakresie

prawidtowego mocowania uchwytu na koncowce

E wrzeciona, zgodnie z instrukcja obstugi.

,ﬂ,ﬂﬂ nonyvyeHuns yKaBaHHOl;W TOYHOCTK MaTpOHa,
YCTaHOBNIEHHOTO Ha CTaHKe, H€O6XOLLVIMOZ

A:B 1) obecneyunts, utobbI BUEHNA KOHUA WNNHAENA He
350 3245, 3644, 374 npeBbILLaM 3HaUYEHNI, YKazaHHbIX B Tabauue,
& 80 - 400 0,003mm 280 - 160 0,003mm 2) COBNOCTM OCHOBHblE TPebOBaHMA A NPaBUABHOMO
MOHTaXxa naTpoHa Ha WNMHAENb B COOTBETCTBUM C
@ 500 - 630 0,005mm @ 200 - 800 0,005mm MHCprKLI,VIElZ 10 YCTaHOBKE MATPOHa.
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